
А

Б

Б

А

5

74
Å±

30
Å

Ç4
,2Ç5Ç1
0,
5

Ç1
5

R0,2±0,2

Ra 1,25

5±0,2

45Å±2Å
10±0,25

18±0,3

12
0Å

22,5H14 +0,52

Ç2
+0

,0
25

Ra 6,3 Ra 6,3

8±0,2

2±0,2

2,5±0,2
17,5h12-0,18

5,5±0,3
0,6±0,1
0,6±0,130Å

Ç3

2 фаски 1肢45ÅМ1
2x

1-
6e

R0,3±0,1

9,45H12 +0,15

М2
7x

1-
5H

6H

Ç3
0,
5

32
h8

-0
,0
39

Ç3
4

11,5H11 +0,11

0,07 Б

0,07 Б

0,05 Б

Б-Б

60
Å

60Å

60Å

2,6±0,3

3 отв Ç1,5 +0,12
-0,06

32
H1

2

Ra 2,5

Ra
 2

,5

А

90
Å±

1Å
*

0,1±0,05

45
Å±

1Å*

0,2±0,05

Ç2
3H

11

Ç2
5,8

H9
+0

,0
52

2,7H14

Ç2
4,
4±

0,
2

Ra
 1
,2
5

R0,3±0,1

R1,5±0,5

Масса Масштаб
Изм. Лист 蒖 докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

Корпус
Сталь 45  ГОСТ 1050-2013

0,07

15.02.08.71.0000.01

ГАПОУ СО "ЭПЭК"Ин
в. 

蒖
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. 蒖
Ин

в. 
蒖

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

蒖
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

15.02.08.71.0000.01
Копировал Формат A4肢2

1 *Размер обеспечивается инструментом

2 3а . . 36 HRCз Контроль 100% на любой поверхности шестигранника

3 Резьбу Г, поверхности А и Е изготовить за один установ

4 Надрез резьбы Б и Ж не более 2мм

5 Надрез резьбы Г не более 2мм

6 Положение трёх симметрично расположенных по контуру шестигранника отверстий Д
неориентированно

7 Неуказанные предельные отклонения рахмеров отв.H14, валов h14, остальные, ± 
IT14
2 .

8 Допускается след от резьбообразующего инструмента на ф4,2


