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Копировал Формат A4•2

1 *Размер обеспечивается инструментом

2 3а . . 36 HRCз Контроль 100% на любой поверхности шестигранника

3 Резьбу Г, поверхности А и Е изготовить за один установ

4 Надрез резьбы Б и Ж не более 2мм

5 Надрез резьбы Г не более 2мм

6 Положение трёх симметрично расположенных по контуру шестигранника отверстий Д
неориентированно

7 Неуказанные предельные отклонения рахмеров отв.H14, валов h14, остальные, ± 
IT14
2 .

8 Допускается след от резьбообразующего инструмента на ф4,2


